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Paperi- tai kartonkikoneen puristinosa 
Pressparti i en papers- eller kartongmaskin 



5 KeksinnSn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen paperi- tai 
kartonkikoneen puristinosa. 

Keksinto tiittyy ainakin muodostusosalla, puristinosalla ja kuivatusosalla varustet- 
tuun paperi- tai kartonkikoneeseen, jossa puristinosa on varustettu eriltisula puris- 
10 tinnipeilla. Erillisella puristinnipilla tarkoitetaan tassa hakemuksessa puristinnip- 
pia, jossa vastakkaiset puristinetimet muodostavat vain yhden puristinnipin. Eril- 
linen puristinnippi voi olla telanippi tai pitkanippi. Vastakohtana erilliselle puris- 
tinnipille on keskitelalla varustettu puristin, jossa keskitela muodostaa puristinni- 
pin ainakin kahden muun telan kanssa. 

15 

Fl-patenttihakemuksessa 990557 on esitetty menetelma ja sovitelma paperi- tai 
kartonkirainan kasittelemiseksi. Kuvioissa 4-6 on esitetty rainan pintaominai- 
suuksien hallinta on kemilcaaleilla ja tasauspuristinnipilla soveltuvia esimerkkeja. 
Naissa sovellusesimerkeissS toisessa ja kolmannessa nipissa kaytetaan tandem- 

20 siirtohinnaa alapuolella. Vedenpoisto ei ole symmetrista, koska ensimmaisessa 
nipissa vedenpoisto tapahtuu kumpaankin suuntaan, toisessa yl6s eika kolmannes- 
sa tapahdu vedenpoistoa, vaan rainan silitysta ja applikointia, koska hihnat on 
sijoitettu molemmin puolin rainaa. Naiden sovelluksien kolmas puristinnippi ei 
siten nosta kuiva-ainetta, vaikka korjaakin rainan pintaominaisuuksia, jolloin se 

25 lisaa paperikoneen kokonaispituutta. 

Fl-patenttijulkaisussa 95610 on esitetty tasauspuristimella varustettu paperiko- 
neen puristinosa. Puristinosan lapi paperirainalla on suljettu ja tuettu vienti ja pu- 
ristinosa kasittaa ainakin kaksi perakkaista eriUista puristinnippia, joista ainakin 
30 ensimmaisessa suoritetaan vedenpoistoa paperirainasta, sopivimmin kahden vetta 
vastaanottavan puristinkudoksen vatissa. Puristinosan viimeisena puristinnippina 
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on edelliseen nippiin nahden erillinen tasauspuristinnippi, jossa ei suoriteta olen- 
naista vedenpoistoa, Paperirainaan on johdettu tasanspuristin nipin kautta sita 
edeltavalta vetta poistavalta puristinnipilta olennaisesti vetta vastaanottamattomal- 
la siirtohihnalla sen paaasiallisesti suoralla juoksulla, joka jatkuu tasausnipin jal- 
5 keen paaasiallisesti saman suuntaisena juoksuna, jolla on siirtohihnan nopeuserol- 
la kompensoitavissa tasausnipissa tapahtuvaa paperirainan konesuuntaista veny- 
mista. 

US-patenttijulkaisussa 6,210,530 on esitetty puristinosa ja menetelma puristami- 
10 seksi eri pituisilla kenkapuristimilla. Kuviossa 2 on esitetty sovellus, jossa on 
kolme kenkapuristinyksikk6a, joissa raina ensin johdetaan ensimmaisen ja toisen 
kenk^uristinyksikon lSpi, jotka on sijoitettu vastatelan alapuolelle eli rainan ala- 
puolelle ja kolmas kenkapuristin on sijoitettu vastatelan eli rainan ylapuolelle. 



15 Fl-patenttihakemuksessa 981089 on esitetty paperikoneen puristinosa, jossa so- 
velletaan yhta tai useampaa puristinnippia, joiden kautta puristettava paperiraina 
on johdettu paaaisallisesti suljettuna vientina ja jossa puristinosassa on vahintaan 
yksi kahdella vetta vastaanottavalla puristushuovalla varustettu puristinnippi, jon- 
ka kautta paperiraina kulkee puristinhuopien valissa ja jonka viimemainitun nipin 

20 jalkeen paperiraina erotetaan toisesta puristushuovasta ja siirretaan toisen puris- 
tushuovan kannatuksessa paaasiallisesti suljettuna vientina edelleen. Puristinosan 
viimeisena nippina on pitkanippivyfihyke, jonka toisena telana on letkuvaipalla ja 
pxiristuskenkajarjestelmalla varustettu kenkatela ja toisena telana imuvyohykkeel- 
la varustettu puristinimutela. Viimeisen pitkanippivyShykkeen lapi paperiraina on 

25 johdettu kahden vetta vastaanottavan puristushuovan valissa ja valittomasti vii- 
meisen pitkanippivyohykkeen jalkeen paperiraina on erotettu toisesta puristus- 
huovasta ja siirretty mainitun puristiioimutelan imuvyohykkeen alipaineen avus- 
tamana seuraamaan kyseisen puristinimutelan puoleista puristushuopaa ilman 
olennaista uudelleen kastumista ja paperiraina on viety viimemainitulla puristus- 

30 huovalla suljettuna vientina puristinosaa seuraavan kuivatusosan kuivatusviiralle 
tai vastaavalle, jolle raina on siirretty imutelasiirtona tai vastaavalla jarjestelylia. 
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Fl-patenttihakemuksessa 961518 on esitetty puristinosageometrioita, joissa pape- 
ri- tai kartonkikoneen rainan suljetulla viennilla varustettu puristinosa kasittaa 
ensimmaisen vetta vastaanottavan ylakudoksen, jolle raina siirretaan pick-up 
5 -telan imuvyohykkeelia muodostusviiralta sen imutelan j alkeisessa pick-up 

-kohdassa ja tSman jalkeen seuraa viiran vetotela, jolta alkaa viiran paluujuoksu. 
Puristimessa on yksi tai kaksi perakk&sta rainasta vetta puristavaa puhdistusnip- 
pia, joiden vSlilla rainalla on taysin suljettu vienti niin, etta se on koko ajan ku- 
doksen kannattava. Vetta poistavat puristusnipit ovat ns. pitkanippeja, joiden pu- 

10 ristusvyohyke on olennaisesti pitempi kuin teravan telanipin ja kaikki puristusni- 
pit ovat lisaksi kahdella vetta vastaanottavalla puristuskudoksella varustettuja 
niin, etta vesi niista poistuu olennaisesti symmetrisesti rainan molempien pintojen 
kautta. Lisaksi kuvioiden 1, 2 ja 3 mukaisissa sovellusmuodoissa kaytetaan hy- 
vaksi kevyesti kuonnitettua siirtonippia, jonka nipin muodostaa ylakudoksen sil- 

15 mukan sisaile sovitettu onsipinnalla varustettu puristintela yhdessa ensimmaisen 
kuivatussylinterin tai vastaavan kanssa. 

0 o 

1 ° Eras tekniikan tasosta tunnettujen puristinosien ongelma on absorptioepasymmet- 

ria, joka syntyy, koska rainan paksuussuuntainen koostumus/rakenne muuttuu 
4 fl °°' 20 jokaisessa puristuksessa, jossa vetta ei poistu yhta paljon molempiin suuntiin, 

I koska veden mukana huuhtoutuu rainan hieno- ja tayteainetta. Hienoames rikastuu 

a o 
o o 

t I . rainan pintaosiin, joissa veden poisto on ollut voimakkaampaa. Ongelmaan voi- 

daan vaikuttaa myos viiraosalla, mutta puristin on viimeinen vedenpoistoelin, jol- 
la ongelmaan varsinaisesti voidaan vaikuttaa. Hyvassakin paperissa keskikerros 
25 koyhtyy hienoaineesta, mutta pintojen tuntumaan siirtyvaa ja kiinnittyvaa hieno- 
o % o ainesta on rainan molemmin puolin yhta paljon. 

a 

o oo 

o 
0 

o o 

• J Pintatopografiassa painojaijen puuttuvat pisteet ja paperin yia- ja alapinnan ab- 

sorptio j a sen epasymmetria ovat merkittava haitta n>1cyaikaisissa sulj etun viennin 

• - 30 omaavissa pxiristinosissa sovellettaessa niita painopaperilla. Nopeuden kasvaessa 

yli 2000 m/min saavutetaan suljetulla viennilla merkittava ajettavuusetu nopeus- 



potentiaalissa ja hy8tysuhteessa. Keksinnon eraana paamaarana on kebittaa edel- 
leen suljetun viennin omaavaa puristinosaa, joka soveltuu nopeuksille yli 1800 
m/min ja edullisesti yli 2000 m/min, jossa ei esiinny edella kuvattuja pintatopo- 
grafia- ja absorptiosymmetrian ongelmia. 

5 

Keksinnon eraana paamaarana on saada aikaan paperi : tai kartonkikoneen puris- 
tinosa, jolla on mahdollista optimoida pintatopografia ja absorptio nopeudella yli 
1800 m/min ja edullisesti yli 2000 m/min. 

10 Edella esitettyjen ja myOhemmin esille tulevien paamaarien saavuttamiseksi on 
keksinnon mukaiselle puristmosalle paaasiallisesti tunnusomaista se, mita on esi- 
tettypatenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. 

Keksinnon mukaisessa paperi- tai kartonkikoneessa puristinosassa suljettu vienti 
15 puristinosan lapi on toteutettu paaasiallisesti suorana juoksuna ja puristinosassa on 
ainakin kolme eriUista puristinnippia, joilla ei ole keskenaan yhteisia kudoskierto- 
ja. 

Keksinn6n mukaisessa puristinosassa ensimmainen puristinnippi rainan kulku- 
20 suunnassa on telanippi tai puristinimutelanippi, edullisesti alhaisemmilla yU 1800 
m/min nopeuksilla, mutta nopeuksien kasvaessa yli 2000 m/min ja vedenpistotar- 
peen lisaantyessa tulee pitkanippi eduUiseksi vaihtoehdoksi. On ajateltavissa, etta 
kolmella nipilla suurissa nopeuksissa kaikki nipit ovat pitkanippeja ja toisaalta sita 
useammalla nipUla alhaisemmalla nopeudella voidaan kayttaa pelkastaan telanip- 
25 peja. Kahdessa seuraavassa nipissa kummassakin on vain yksi vetta vastaanottava 
kudos, joka sijaitsee kummassakin nipissa toiseen nahden vastakkaisella puolella 
paperia koneen suunnassa. Kyseisissa perakkaisissa nipeissa rainan molemmat 
puolet yksi kerrallaan silotetaan/tasataan mekaanisesti sileata pintaa vasten, joka 
silea pinta voi olla keskitelaratkaisusta tunnettu silea tela tai siirtohihna. TaUOin 
30 veden poisto rainasta tapahtuu nipissa vain sileasta pinnasta poispain eU vetta vas- 
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taanottavan kudoksen puolelle. Nain perakkaisissa nipeissa saadaan absoiptioon 
vaikuttavaa hienoainesta molempien pintojen tuntumaan yhtaiailla. 

Keksinnon mukaiselta puristinosalta siirto kuivatusosaUe tapahtuu sinansa tunne- 
5 tusti siirtohibnalta ja sovelluksissa, joissa silea pinta on puristinosan viimeisessa 
nipissa ylapositiossa, kaytetSan siirtoa alahuovalta. 

KeksinnSn mukaisen puristinosan . silealla telaUa tai siirtohinnalla varustetuissa 
siloitus-/tasoitusnipeissa on toisella puolen vetta vastaanottava puristinkudos ja 

10 puristintelana. Pienemmilla kuormitustarpeiUa voidaan kayttaa tavallista puris- 
tinimutelaa ja korkeimmilla kuonniUa on edullista kayttaa pulverimetallurgisesti 
valmistettua puristinimutelaa, jolloin imutelan seinamavahvuutta ei tarvitse kas- 
vattaa. Esimerkiksi viimeisten silitysnippien imujen avulla varmistetaan rainan 
seuraavan huopaa eika valttamatta tarvita kovaa kuormitusta. Vastaavasti alun 

15 tela/pitkanipeissa saadaan pulverimetalliirgisesti imutelalla suuremman kuormi- 
tuksen avulla suurempi vedenpoisto. Pulverimetallurgisesti valmistettu puris- 
tinimutela on kuvattu esim. Fl-patentissa 100422. Lnutela varmistaa rainan py- 
symisen huokoisen kudoksen pinnalla, jottei se lahde seuraamaan adhesiivisem- 
paa telan/siirtohihnan sileaa pintaa. Puristinnippien sileat pinnat vaikuttavat my6s 

20 rainan pintoihin mekaanisesti tasoittaen karheiden puristinkudosten aiheuttamaa 
sileyden vahenemista. KeksinnSn yhteydessa voidaan kayttaa myos kenkapuristi- 



mia. 



KeksinnSn mukaisella puristinosalla aikaansaadaan hyvat rainan pmtaorninaisuu- 
25 det painettavuuden suhteen ja se myos mahdollistaa suurien nopeuksien, yli 1800 
m/min ja edulUsesti yU 2000 m/min kayton ja hyvan hyStysuhteen hyvalla koste- 
usprofiililla. 

Keksinnon mukainen puristinosa helpottaa my6s myohempana paperikonelinjassa 
30 tapahtuvaa toispuoleisuuden saatSa, jota voidaan suorittaa lahinna kalanteroinnilla 
ja kemikaalien applikoinnilla. Puristuksessa mahdoUisesti menetettya bulkkia voi- 
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daan saastaa myohernmin kevyemmalla kalanteroinnilla, jota voidaan optimoida 
vieia muiden haluttujen pmtaominaisuuksien mukaan, kun ei tarvitse korjata ab- 
sorptiosymmetriaa. Toisaalta puristinkuiva-aineen noustessa perinteista useam- 
massa puristinnipissa, voidaan mahdollisesti tulla toimeen lyhyemmalla kuiva- 
5 tusosalla, vaikka puristinosa jatkuukin. 

Keksinnon erSassa edullisessa soveUuksessa on kolme puristinnippia, rainan sul- 
jettu vienti puristinosan lapi ja ensimmaisessa nipissa on kaksipuoleinen veden- 
poisto, jolloin aikaansaadaan symmetrinen raina. Ensimmaisen nipin jalkeen raina 
10 siirretaan ylahuovan pinnasta toiseUe puristimelle ja toisessa nipissa vedenpoisto 
on alaspain ja rainan ylapinta joko sileaa telaa vasten tai sileaa siirtohinnaa vasten. 
Kolmannessa nipissa vedenpoisto on ylospain ja rainan alapinta on siirtohinnaa 
vasten ja rainan siirto alakudokselta kuivatusosaUe. Eraana edullisen lisapiirteen 
mukaisesti sijoitetaan ensimmaisen nipin jalkeen telapuristin toiseen puristimeen, 
1 5 jolloin toisessa nipissa saadaan aikaan riittava materiaalisiirtyma eU hienoaineen 
siirtymaa rainan alapinnalla puolelle. Somalia rainan ylapinnan sileys paranee, 
koska se puristetaan sileaa pintaa vasten. 

Seuraavassa selostetaan eraita keksinnSn sovelluksia oheisen piirustuksen kuvioi- 
20 hin viitaten, joiden yksityiskohtiin keksintea ei kuitenkaan tarkoitus yksinomaan 
rajoittaa. 

Kuviossa 1 A on esitetty kaaviolhsesti eras keksinnon sovellus. 

25 Kuviossa IB on esitetty kaaviolhsesti kuvion 1 A mukaisen keksinnon sovelluksen 
ensunmaisenpuristinnipin eras vaihtoehto. 

Kuviossa 2 A on esitetty kaaviolhsesti eras toinen keksinnon sovellus. 
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Kuviossa 2B on esitetty kaaviolhsesti kuvion 2A mukaisen keksinnon sovelluksen 
eras vaihtoehtoinen sovellus. 
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Kuviossa 3 on esitetty kaaviollisesti eras kolmas keksinnSn sovellus. 

Seuraavissa kuvioissa on toisiaan vastaavista osista kaytetty samoja viitenumeroi- 
5 ta. 

Kuviossa 1 A johdetaan muodostusosaUa muodostettu raina W muodostusviiralla 
10 muodostusviiralenkin 10 sisapuolella olevia kaantoteloja 11, 12 ennen olevaan 
pick-up kohtaan P. Pick-up kohta P muddostuu muodostusviiran 10 ja ensimmai- 
10 sen vetta vastaanottavan puristinhuopalenkin 20 sisalla olevan imusektorilla 24a 
varustetun telan 24 valiin, jolloin raina W kulkee pick-up kohdassa P muodostus- 
viiran 10 ja ensimmaisen puristinhuovan 20 valissa. Pick-up kohdassa P raina W 
irrotetaan muodostusviirasta 10 ja siirretaan ensimmaisen puristinhuovan 20 kan- 
natukseen. Taman jalkeen raina W siirretaan ensimmaisen puristinhuovan 20 ala- 
15 pinnan kannatuksessa ensimmaiseen puristinnippiin Nl, joka muodostuu kahdesta 
onsipintaisesta puristintelasta 22 ja 23 niiden valiseksi telanipiksi Nl tai puris- 
tinimutelanipiksi (kuva IB), jolloin ylapuolinen tela 22 on imuvyohykkeella va- 
rustettu puristinimutela ja toinen tela 23 on onsipintainen. Talloin huopaimutela 
25 voidaan jattaa pois. Rainan W kulkee ensimmalsessa puristinnipissa Nl yla- 
20 puolisena puristinkudoksena toimivan ensimmaisen vetta vastaanottavan puristin- 
huovan 20 ja alapuolisena puristinkudoksena toimivan ensimmaisen vetta vas- 
taanottavan puristinhuovan 21 valissa. Vedenpoisto rainasta W tapahtuu ensim- 
maisessa puristinnipissa Nl kumpaankin puristinhuopaan 20, 21. Sovelluksissa, 
joissa kaytetaan puristinimutelaa, poistuu vetta my6s imuvyohykkeen kautta imu- 
25 telaan. 

Ensimmaisen puristinnipin Nl jalkeen rainan W kulku yiapuoUsen puristinhuovan 
20 mukana varmistetaan ylapuolisen imutelan 25 imuvyohykkeen 25a alipaineen 
vaUrykselia ja raina W irrotetaan ensimmaisesta puristinhuovasta 20 alapuolisen 
30 siirtoimutelan 34 imuvy6hykkeen 34a alipaineen avulla ja tartutetaan alapuoliseen 
toiseen puristinkudokseen 30, joka voi olla myos puristinhuopa, jonka ylapinnalla 
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raina W siirretaan toiseen puristinnippiiin N2, joka on muodostettu telan 32 ja 
imuvyohykkeella 33a varustetun puristinimutelan 33 valiin. Imutelan 33 imu- 
vyohyke 33a on edullisesti suurisektorinen ja korkea alipaineinen, varmistaen 
rainan tarttumisen haluttuun huopaan jo ennen puristinnippia ja nipin jaikeen huo- 

5 van seuraamisen, jottei raina seuraisi sileata telaa. Tainan jaikeen raina W siirre- 
taan toisen puristinkudoksen 30 kannatuksessa ja siirretaan siirtoimutelan 44 imu- 
vyohykkeen 44a valityksella seuraavan ylapuolisen puristinhuovan 40 kannatuk- 
seen ja kolmanteen puristiiinippiin N3, joka on muodostettu pitkanippipuristinte- 
lan 42 ja vastatelan 43 valiin. Alapuolella on siirtohihna 41, jonka valityksella 

10 raina W johdetaan siirtoimutelalle 54, jonka imuvyohykkeen 54a valityksella rai- 
na siirretaan kuivatusosan kuivatusviiralle 50. Vedenpoisto rainasta W tapahtuu 
kolmannessa puristinnipissa N3 ylapuoliseen puristinhuopaan 40. 



Kuviossa 2A esitetty sovellus vastaa paaosin kuvion 1A yhteydessa kuvattua so- 
15 vellusta ja sen vaihtoehtoja, mutta kuvion 2A mukaisessa sovelluksessa toinen 
puristinnippi N2 on muodostettu siten, etta toisessa nipissa 42 on ylapuolinen siir- 
tohihna 31 ja alapuolisena kudoksena 30 kuten kuvion 1A mukaisessa sovelluk- 
sessa puristinhuopa 30. Toisesta puristinnipista N2 raina W johdetaan siirtohihnan 
31 alapinnalla siirtokudokselle 60, jolle raina W siirretaan siirtoimutelan 64 imu- 
20 vyShykkeen 64a valityksella ja huovan 60 kannatuksessa raina W johdetaan siir- 
rettavaksi kolmannen puristinnipin N3 ylakudoksen 40 kannatukseen imutelan 44 
imuvyohykkeen 44a valityksella. 

Kuviossa 2B esitetty keksinnon sovellus vastaa paaosin kuviossa 2A esitettya so- 
25 vellusta paitsi, etta kukin nippi Nl, N2, N3 on muodostettu pitkanipiksi, jossa 
toisena telana on pitkanippitela 22; 33; 42 ja toisena sen vastatela 23; 32; 43. 



Kuviossa 3 on esitetty keksinnon sovellus, jossa raina W johdetaan muodos- 
tusosan muodostusviiralta 10 ennen kaantotelaa 11 pick-up kohtaan P, jossa raina 
30 W johdetaan ensimmaisen vetta vastaanottavan puristinhuovan 20 kannatukseen 
imutelan 24 imuvyohykkeen 24a valityksella ja raina W johdetaan ensimmaiseen 



puristinnippiin Nl, joka on muodostettu kahden onsipintaisen puristintelan 22, 23 
valiin tai puristinimutelan ja onsipintaisen purisitintelan valiin (kuten kuviossa 
IB). Alapuolinen puristinhuopa 21 on my6s vetta vastaanottava. Alapuolisen pu- 
ristinhuovan 21 pinnaUa pysyminen varmistetaan siirtoimutelan 26 imuvyohyk- 
5 keen 26a alipaineen valitykselia ja raina W johdetaan toisen puristinnipin N2 yla- 
puristinhuovan 31 kannatukseen imutelan 35 imuvyShykkeen 35a alipaineen vali- 
tykselia. Toinen puristinnippi N2 on muodostettu pitkanippipuristimeksi pitkanip- 
pitelan 32 ja vastatelan 33 valiin. Alakudos tassa puristinnipissa N2 on vetta vas- 
taanottava puristinhuopa 30. Sen kannatuksessa raina W johdetaan siirtoimutelalle 
10 44, jonka imuvyohykkeen 44a aUpaineen valitykselia raina W johdetaan ylapuoli- 
sen huovan 40 kannatukseen, jolla raina johdetaan kolmanteen nippiin N3, joka 
on siUtyspuristinnippi, joka on muodostettu telojen 42 ja 43 valiin. Tela 42 on 
puristinimutela, joka on varustettu imuvyohykkeelia 42a. Vedenpoisto tapahtuu 
imutelan imuvyShykkeeseen 42a. Huovasta 40 raina johdetaan seuraavalle huo- 
15 valle 70 imutelan 74 imuvyfihykkeen 74a alipaineen valitykselia ja huovan 70 
valitykselia raina johdetaan seuraavaan silitysnippiin N4, joka on muodostettu 
puristinimutelan 73 ja imutelan 72 valiin. hnutelojen 42 ja 73 imuvyohykkeet 42a 
ja 73a ovat edullisesti suurisektorisia ja korkea alipaineisia, varmistaen rainan 
tarttumisen haluttuun huopaan jo ennen puristinnippia ja nipin jalkeen huovan 
20 seuraamisen, jottei raina seuraisi sileata telaa. Taman jalkeen raina W johdetaan 
kuivatusosalle kuivatusviiran 50 kannatukseen kuten edella kuvioiden 1 A ja 2A 
yhteydessa on selostettu. Kuvion 3 mukainen suoritusmuoto voidaan toteuttaa 
myos siten, etta ennen sihtyspuristinnippeja N3, N4 on sijoitettu ainoastaan yksi 
vetta molempiin suuntiin vastaanottava puristinnippi, talloin ensimmaisessa puris- 
25 tinnipissa Nl voi olla kenkatelan ja onsipintaisen telan muodostama nippi tai ken- 
katelan ja puristinimutelan muodostama nippi. 

Keksintea on edella selostettu vain eraisiin sen eduUisiin sovellusesimerkkeihin 
viitaten, joiden yksityiskohnin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan 
30 ahtaasti rajatiu 
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Patenttivaatimukset 

1. Paperi- tai kartonkikoneen puristinosa, jossa puristinosassa rainan (W) vienti on 
toteutettu suljettuna vientina puristinosan lapi ja joka puristinosa on vamstettu 

5 ainakin kolmella eriUisella puristinnipiUa (Nl, N2, N3), joista ensimmaisessa 
nipissa (Nl) on kaksipuoleinen vedenpoisto, tunnettu siita, etta suljettu rainan 
(W) vienti puristinosan lapi on toteutettu paaasiallisesti suorana juoksuna ja etta 
puristinnipeissa on kussakin omat kudoskierrot (20, 21; 30, 31; 40, 41), etta 
ensimmaista nippia (Nl) seuraavissa nipeissa (N2, N3) on yksi vetta vastaan- 

10 ottava kudos (30,40), joka on sijoitettu nipissa (N2, N3) toiseen nahden 
vastakkaiselie puoleUe rainaa (W) koneen rainan kulkusuunnassa. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta puristinosa 
on sovitettu kaytettavaksi ajonopeuksilla yU 1800 m/min. 

15 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta puristinosa on 
sovitettu kaytettavaksi ajonopeuksilla yli 2000 m/min. 

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta ensim- 
20 mainen puristinnippi (Nl) on telanippi (22, 23) tai puristinimutelanippi. 

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta ensim- 
mainen puristinnippi (Nl) on pitkanippi tai pitka/imutelanippi. 

25 6. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta kaikki 
nipit (Nl, N2, N3) ovat pitkia nippeja. 

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta 
ensimmaista nippia (Nl) seuraavissa nipeissa (N2, N3) n.k. siloitus- eli tasoitus- 
30 nipeissa vetta vastaanottavaan kudokseen (30, 40) nahden rainan (W) pinnan 
vastakkainen puoti on sovitettu silotettavaksi joko sileaa telaa (32) tai siirtoninnaa 
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takkainen puoli on sovitettu silotettavaksi joko sileaa telaa (32) tai siirtohihnaa 
(31,41) vasten. 

8. Joiikin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta 
5 ensimmaisen nipin (Nl) jalkeen puristinosassa on pitkanippi (N2) ja kaksi siloi- 

tusnippia (N3, N4). 

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta ainakin 
toinen kahden ensimmaisten nippien (Nl, N2) teloista on pitkanippitela. 

10 

10. Patenttivaatimuksen 8 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta puristinosan 
nipit (Nl, N2, N3, N4) ovat kaikki telanippeja. 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 7-10 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta 
15 siloitus-/tasoitusnipissa (N2; N3; N4) puristintela (33, 42, 73) on pulverime- 

tallurgisesti valmistettu puristinimutela. 

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-11 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta 
puristinnipin (Nl) puristintela (22) on pulverimetallurgisesti valmistettu puris- 

20 tinimutela. 

13. Jonkin patenttivaatimuksen 1-11 mukainen puristinosa, tunnettu siita, etta 
ainakin yksi puristinnippien (Nl, N2, N3, N4) teloista on puristinimutela. 

25 14. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 9 tai 1 1 - 12 mukainen puristinosa, tunnettu 
siita, etta ainakin yksi ensimmSista nippia (Nl) seuraavista nipeista on pitkanippi 
eli kenkapuristinnippi. 

15. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
30 etta ensimmaisen nipin (Nl) jalkeen raina (W) on sovitettu siirrettavaksi ensim- 
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maisen nipin (Nl) yiahuovan (20) pinnalta seuraavalle puristirnen alapuoliselle 
kudokselle/huovalle (30). 

16. Jonkin edeUisen patenravaatimuksen mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta toisessa pviristinnipissa (N2) vedenpoisto on alaspain ja rainan (W) ylapinta 
on joko sileaa telaa (43) tai sileaa siirtohihnaa (41) vasten ja etta kolmannessa 
nipissa (N3) vedenpoisto on ylospain ja rainan (W) alapinta on siirtohihnaa (41) 
vasten. 

17. Jonkin edeUisen patenttivaatimuksen mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
ettapuristinosan viimeiselta alakudoskierrolta raina (W) on sovitettu siirrettavaksi 
suljettuna vientina kuivatusosan kuivatusviiralle (50). 

18. Jonkin edelHsen patenttivaatimuksen mukainen puristinosa, tunnettu siita, 
etta kudoksettomalla vastatelalla varustetussa siUtysnipissa on suurisektorinen 
puristinimutela, jonka sektori alkaa ennen nippia ja jatkuu sen jaikeen, joUa raina 
on sovitettu seuraamaan puristinhuopa ennen nippia, nippitapahtuman aikana ja 
sen jaikeen. 



(57) Tiivistelma 

Keksinnon kohteena on paperi- tai kartonkikoneen puristinosa, jossa 
puristinosassa rainan (W) vienti on toteutettu suljettuna vientina puris- 
tinosan lapi ja joka puristinosa on varustettu ainakin kolmella erillisel- 
la puristinnipilla (Nl, N2, N3), joista ensimmaisessa nipissa (Nl) on 
kaksipuoleinen vedenpoisto. Suljettu rainan (W) vienti puristinosan 
lapi on toteutettu paaasiallisesti suorana juoksuna ja etta puristinni- 
peissa on kussakin omat kudoskierrot (20, 21; 30; 40, 41), etta ensim- 
maista nippia (Nl) seuraavissa nipeissa (N2, N3) on yksi vetta vas- 
taanottava kudos (30, 40), joka on sijoitettu nipissa (N2, N3) toiseen 
nahden vastakkaiselle puolelle rainaa (W) koneen rainan kulkusuun- 
nassa. 



(FIG. 1A) 
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